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Wissenswertes uber Schiauche

Allgemeines

Die Saug- und Druckschléuche der Ocono APD Schlauchtechnik GmbH sind auf das Foérdern trockener,
gasférmiger und flussiger Medien ausgelegt. Der Anwender ist verpflichtet, unsere Produkte nur auf Ba-
sis der von uns angegebenen technischen Daten zu verwenden. Alle unsere technischen Daten sind das Er-
gebnis von internen Versuchen und Erprobungen in Anlehnung an internationale Normen. Sie dienen nur
als Anhaltspunkt und beziehen sich auf eine Mediums- und Umgebungstemperatur von +23°C, statischen
Druck- und Vakuumbelastungen und geraden Schlauchleitungen mit einer L&dnge nach Prufnorm. Bei abwei-
chenden Temperaturen, pulsierenden Druck- und Vakuumbelastungen, Vibrationen der Schlauchleitung oder
der Anschlussseiten, stark gebogenen Schlduchen oder unsachgemdR befestigten Schlduchen gelten die an-
gegebenen Werte nicht. In diesen Fdllen muss die Einsatztauglichkeit vom Anwender Uberpruft werden. Sofern
mit unseren Produkten keine Einsatzerfahrungen vorliegen, empfehlen wir unbedingt vorherige Versuche oder
Rucksprache mit unseren Technikern. Dies gilt insbesondere bei Einsatzbedingungen mit wechselseitigen Be-
lastungen (Bewegungen), hohen Temperaturen, Vibrationen, Abrieb, Wasserdampf, chemischen Belastungen
oder bei S-féormigen Schlauchverlegungen. Die von uns aufgefuhrten Anwendungsbeispiele sind unverbindlich.

Lagerung von Kunststoffschlciuchen

Der Lagerraum muss kahl, trocken und ausreichend geltiftet sein. Hohe Umgebungstemperaturen jenseits der +45°C
ohne Luftzirkulation kdnnen Kunststoffschl@éuche dauerhaft deformieren. Bitte beachten Sie, dass solche Tempera-
turen bei direkter Sonneneinstrahlung auch innerhalb verpackter Schlauchrollen entstehen kénnen. Die dauerhafte
Stapelhdhe muss dem jeweiligen Produkt und der Umgebungstemperatur angepasst werden. Schlauchrollen, auf
denen bei sommerlichen Temperaturen ein héheres Gewicht lastet, kdénnen deformiert werden. Es ist darauf zu
achten, dass die Schlduche spannungsfrei, das heidt ohne Zug, Druck oder andere Belastungen gelagert werden,
da Spannungen sowohl eine bleibende Verformung als auch eine Rissbildung begtnstigen. Bei Lagerung im Freien
durfen Kunststoffschl@duche nicht der direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden. Die Verpackung darf die
Schlauchrolle nicht luftdicht verschlieRen. Je nach Produkt missen Kunststoffschléuche vor dauerhafter UV- und
Ozonstrahlung geschutzt werden.

Transport von Kunststoffschldiuchen

Beim Transport bilden sich durch sténdige Bewegungen noch sehr viel hdhere Belastungen fur Kunststoffschl@uche,
als bei der Lagerung. Hohe sommerliche AuRentemperaturen, die Stauwdrme auf dem LKW und die sténdigen Vi-
brationen wahrend der Fahrt fihren schnell zu bleibenden Deformierungen der Schléduche. Deshalb muss bei hohen
Temperaturen die Stapelhdhe wahrend des Transports niedriger sein als bei der Lagerung. Kunststoffschlduche
durfen wahrend des Transportes nicht geworfen, Gber den Boden gezogen, Uberfahren oder betreten werden. Da-
durch kann die AuRenlage beschadigt und die Spirale deformiert werden oder sogar vollsténdig brechen. Hierfur
Ubernehmen wir keine Haftung. Es muss deshalb sorgfaltig darauf geachtet werden, dass nicht durch unsachge-
maRe Handhabung Schéden entstehen.

Temperaturverhalten von Kunststoffschiciuchen

Im Unterschied zu Gummischl@uchen hat bei Kunststoffschl@uchen der Einfluss von Kalte und Warme sehr groRe
Bedeutung. Kunststoffschl@uche veradndern ihre Flexibilitdt bei niedrigen oder hohen Temperaturen des Mediums
oder der Umgebung. Bei niedrigeren Temperaturen kdnnen sie bis hin zur Sproédigkeit verharten. Bei hohen Tem-
peraturen nahe dem kunststoffspezifischen Schmelzpunkt in den plastischen, das hei®t verformbaren, flieRenden
Zustand Ubergehen. Aufgrund dieser Eigenschaften sind die Druck- und Vakuumangaben bei Kunststoffschldu-
chen ausschlieBlich an eine Temperatur des Mediums und der Umgebung von +20°C gekoppelt. Bei abweichen-



den Temperaturen von Medium oder Umgebung kénnen wir keine Gewdhrleistung fur die Einhaltung der angege-
benen technischen Eigenschaften geben

Einfluss von Sonneneinstrahlung auf PVC-Schldiuche

Die UV-Strahlung der Sonne kann PVC-Schl@uche angreifen und im Laufe der Zeit zerstéren. Das geschieht in
Abhangigkeit von Dauer und Intensitét der Sonneneinstrahlung, die in Nordeuropa in der Regel geringer als in
Sudeuropa ausfallt. Deshalb kann ein Zeitraum nicht genau benannt werden. Die Verspréodung von Kunststoff-
schlduchen durch UV-Strahlung kann mittels Zugabe von speziellen UV-Stabilisatoren aufgehalten, aber nicht
vollsténdig gestoppt werden. Auch diese Stabilisatoren verbrauchen sich mit fortlaufender UV-Strahlung. Einige
unserer Schlauchtypen sind standardmdaRig mit diesen UV-Stabilisatoren ausgertstet, um eine mdglichst lange
Lebensdauer unter direkter Sonneneinstrahlung zu gewdhrleisten. Auf Anfrage kann jede Schlauchtype unter be-
stimmten Voraussetzungen mit UV-Stabilisatoren ausgerUstet werden.

Druck- und Vakuumverhalten von Schiduchen

Echte Druckschléuche sind alle die Typen, die ein Gewebe als Drucktréger besitzen. Alle Schlauchtypen mit Kunst-
stoff- oder Stahlspirale sind in erster Linie Vakuumschl&uche. Fur alle Schiguche gilt, dass sie selbst im Rahmen der
angegebenen Druck- und Vakuumwerte ihre Lange sowie den Durchmesser veréndern und sich verdrehen kdnnen.
Bei Schlauchen mit Gewebe als Drucktréger sind Verénderungen von bis Uber 5% in der Ladnge und dem Umfang
selbst unter Laborbedingungen normal. Alle von der Norm abweichenden Einsatzbedingungen beeinflussen da-
bei das Verhalten dieser Produkte noch zusdatzlich. Alle Schlduche, die eine Spirale, aber kein Polyestergewebe als
Verstarkung besitzen, eignen sich als Druckschléuche nur sehr eingeschrankt, sie sind in erster Linie fur Vakuum-
anwendungen vorgesehen. Konstruktionsbedingt ist eine Ladngendnderung dieser Schlauchtypen von bis zu 30%
wahrend des Einsatzes selbst innerhalb der angegebenen Druck- und Vakuumwerte immer moglich. Alle méglichen
Langen- und Umfangsverénderungen sowie axiale Verdrehungen von SchlGduchen missen vom Anwender im Ein-
satz bertcksichtigt werden.

Schlauche durfen nicht wie Rohre unter Einsatzbedingungen in kurzen Absténden fixiert werden, sondern muissen
sich jederzeit frei bewegen kénnen. Im Erdreich durfen Schlduche grundsétzlich nur in ausreichend dimensionierten
Leerrohren verlegt werden. Dabei sind ebenfalls auch immer alle méglicherweise auftretenden Anderungen der
Schlauchgeometrie wéhrend des Einsatzes zu bertcksichtigen. Wir empfehlen dringend, das Schlauchverhalten
durch vorherige Tests im Einsatz zu ermitteln und danach die Verlegung vorzunehmen. Die L&dngenzunahme und
Verdrehung bei Uberdruck fuhrt bei Spiralschléuchen gleichzeitig zu einer Reduzierung des Innendurchmessers.
Bei Schléduchen mit Stahlspirale kann die Spirale dieser Reduzierung des Innendurchmessers nicht komplett fol-
gen. Dadurch kann sich die Spirale durch die Schlauchwand nach auRen arbeiten und den Schlauch zerstéren. Bei
dauerhaftem Einsatz im Uberdruckbereich empfehlen wir grundsétzlich Schléuche mit Gewebe als eigentlichem
Drucktrager. Dadurch wird einer zu starken Langenzunahme vorgebeugt. Der angegebenen Werte fur den Platz-
druck bei Druckluft- und Pneumatikschléuchen wurden anhand der DIN EN ISO 1402.-7.3 bei ca. 20 °C und Wasser
als Druckmedium ermittelt.

Verwendung von Schilauchkupplungen

Kunststoffspiralschlduche kdnnen bei Sauganwendungen mit einer Vielzahl von handelsiblichen Armaturen einge-
bunden werden. In der Anwendung saugt sich der Schlauch an der Armatur fest und dichtet sich selbst ab. Unter
Druckanwendungen sind Spiralschléuche aufgrund der Dehnung und Durchmesserverédnderung deutlich aufwen-
diger dauerhaft abzudichten. Dafir sind unsere individuell auf die jeweilige Schlauchtype angepassten Armaturen
der Artikelgruppe 989 bestens geeignet. Bei Verwendung von Standardarmaturen erfragen Sie bitte unsere jewei-
ligen Verfahrensempfehlungen. Bei PVC-Gewebeschl@uchen ist darauf zu achten, dass das Material eine deutlich
geringere Kerbzahigkeit gegentber Gummi besitzt.

Deshalb durfen Armaturen keine scharfen Kanten aufweisen, die Innenlage bei der Montage aufschlitzen kénnen.
Sollen die Kunststoffgewebeschlduche mit Hilfe von Presshilsen oder Schlauchschellen auf einer Schlauchtulle
befestigt werden, ist darauf zu achten, dass die Pressung mit moglichst geringer Kraft zu erfolgen hat. Ansonsten
kénnen die Schlauchlagen durch die Armatur oder die Schlauchschelle bis auf das Gewebe eingekerbt werden,
wodurch der Schlauch sofort unbrauchbar wird.

Zur Sicherheit empfehlen wir Schlauchtullen mit geringerer Verzahnung als die Schlauchinnenlage dick ist. Grund-
s@tzlich ist darauf zu achten, dass alle Arten von Schléuchen bei Verwendung von Armaturen nicht direkt hinter der
Armatur scharf abgeknickt werden durfen.



Ableitféahigkeit von Schiduchen

Fur die Ableitung von elektrostatischen Aufladungen beim Transport von pulvrigen oder kérnigen Medien kénnen
alle Kunststoffschl@uche mit Kupferlitze oder Stahlspirale verwendet werden. Durch die beidseitige Erdung der Litze
oder Spirale gelten diese Schlauche als ableitfahig.

Fur den Einsatz in ex-gefdhrdeten Bereichen ist unbedingt die TRBS 2153 zu beachten. Die Verwendungsfahigkeit
von Schlduchen und die Einhaltung aller in der TRBS 2153 genannten Vorschriften sind in jedem Einzelfall vom An-
wender selbst zu prifen und zu gewdhrleisten.

Lebensmitteltauglichkeit von Schiciuchen

Kunststoffschlduche zéhlen gemdaR Definition zu den Bedarfsgegensténden, die fur den Kontakt mit Lebensmitteln
vorgesehen sein kénnen. Die europdische Verordnung (EU) Nr. 10/2011 unterscheidet in Anhang 3 ab Seite 75
die sechs verschiedene Kategorien A, B, C, D1, D2 und E, nach denen jeweils ein Lebensmittelbedarfsgegenstand
(Schlauch) gepruft werden kann. Die Prafung auf eine bestimmte Kategorie erfolgt mit Hilfe einer Simulanz, und hat
am fertigen Bauteil (Schlauch) zu erfolgen.

Die noch immer géngige Praxis vieler Hersteller, lediglich die Lebensmitteleignung des Schlauchbasismaterials zu
bestatigen, ist nicht zuldssig. In der Verordnung sind alle Lebensmittel in den meisten Fallen jeweils einer einzigen
Simulanz (Kategorie) zugeordnet. Die Lebensmittelkategorien, fur die unsere Produkte zugelassen sind, benen-
nen wir mittels Aufdruck auf dem Schlauch. Konkrete Informationen zu Kontaktdauer und mdéglichen Ausschlis-
sen veroffentlichen wir in unseren jederzeit verfugbaren Konformitatserklarungen. Es ist in der Verantwortung des
Anwenders bzw. des Kunden, bei der Auswahl eines unserer Produkte darauf zu achten, dass es fur das vorgesehe-
ne Lebensmittel und die Kontaktdauer zugelassen ist.

Die Verordnung (EU) Nr. 10/2011 kann im Internet unter: https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/ALL/?uri=ce-
lex:32011R0010 jederzeit eingesehen werden. Selbstversténdlich stehen wir auch gerne beratend zur Verfugung.

Abmessungen

Bei Schléuchen wird in der Regel vom Innendurchmesser gesprochen, wéahrend Rohre (z. B. Gr. 910, 920 und 925)
nach dem AuBendurchmesser unterschieden werden. Bei fast allen Produkten geben wir der Vollsténdigkeit halber
auch die Wandstarke an.

Berstdruck

Der Berstdruck ist der Druck, unter dem ein Schlauch aufgrund des Drucks zerstért wird. Die Prafung erfolgt immer
in Anlehnung an die internationale Norm DIN EN ISO 1402. Der Platzdruck dient der Festlegung des Betriebsdrucks
unter Berucksichtigung der allgemeinen Sicherheitsfaktoren.

Betriebsdruck

Die Festlegung des Betriebsdrucks erfolgt immer in Anlehnung an die internationale Norm DIN EN ISO 7751. Bitte
beachten Sie, dass Saugschl@uche nicht fur einen Dauerbetrieb unter Druck geeignet sind. Die dort angegebenen
Werte gelten nur fur einen kurzzeitigen Betrieb.

Prufdruck

Druck, der wahrend einer zerstorungsfreien Prafung und Uber eine festgelegte Dauer gehalten wird, um die Un-
versehrtheit des Schlauchaufbaus nachzuweisen. Der Prifdruck liegt, abhéngig von der Schlauchkonstruktion, bis
zu 50% Uber dem Betriebsdruck. Beim Prufdruck darf der Schlauch keine Leckagen und dauerhafte Verformung
zeigen.

Unterdruck (Vakuum)

Ist der festgelegte Unterdruck, dem ein Schlauch ohne Abflachung oder Ablésung der Auskleidung oder Schichten-
trennung widerstehen kann. Die Festlegung erfolgt immer in Anlehnung an die internationale Norm DIN EN ISO 7233.


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/ALL/?uri=celex:32011R0010
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/ALL/?uri=celex:32011R0010

Biegeradius

Unter dem Biegeradius eines Schlauches versteht man den Radius der kleinsten Trommel, um welche der Schlauch
gelegt werden kann, ohne dass sich der Querschnitt gegenutber der urspringlichen Form nennenswert veréndert.
Die Prufung erfolgt jeweils in Anlehnung an die fur das Produkt bestimmende Norm. Zur Erreichung einer langen
Lebensdauer soll bei Gebrauch der Schlduche folgendes beachtet werden: Auswahl nach dem im Katalog ange-
gebenen, maximalen Betriebsdruck. Der Schlauch sollte nie gewaltsam deformiert werden (z. B. knicken, quetschen,
tberfahren durch Fahrzeuge, Verdrehung etc.). Es soll vermieden werden, Schlauchleitungen tber raue Boden und
scharfe Kanten zu ziehen.

Der Schlauch soll an den Kupplungen nicht sténdig abgeknickt werden und keinen GbermdaRigen Zugbeanspru-
chungen ausgesetzt sein. Der Kontakt von ungeschutzten Schlauchenden mit dem Durchflussmedium ist zu ver-
meiden. Durch Entleeren und sorgfaltiger Reinigung wird die Lebensdauer einer Schlauchleitung deutlich verlan-
gert.

Sondertypen

Fast alle Schlauchtypen kénnen auf Kundenwunsch fur den jeweiligen Einsatzfall optimiert werden. Dafur kédnnen
schon bei der Produktion Wandstarken, Abmessungen, Druck- bzw. Vakuumtrager, Farben, Langen und Formen
veréndert werden. lhre Fragen beantworten wir jederzeit gern.

Allgemeine Prifung und Pflege

Auch wenn die Auswahl, Lagerung und Installation korrekt durchgefthrt wurden, sollten Schlduche, abhéngig von
der Haufigkeit der Verwendung, regelmaRig Uberprift werden. Es ist wichtig, die Verbindungen und UnregelmaRig-
keiten zu bertcksichtigen, die auf eine Verschlechterung des Schlauches hinweisen, wie z. B. Schlitze, Schnitte, Ab-
l6sungen, Risse in der Hulle (oder im Inneren) die Verstarkung durchscheinen lassen, Verformungen, Blasen, Druck-
anschwellungen, zu weiche oder zu harte Teile oder Undichtigkeiten. Diese UnregelmaRigkeiten sollten dazu fuhren,
dass der Schlauch ausgetauscht wird. Ist auf dem Schlauch ein Verfallsdatum angegeben und Uberschritten, so ist
von einem Einsatz abzusehen, auch wenn der Schlauch keine eindeutigen Gebrauchsspuren oder Beschadigungen
aufweist. Von Reparaturen ist abzusehen, sofern diese nicht durch Abschneiden behoben werden kénnen. Sch&den
am Ende des Schlauches kénnen entfernt werden.

Zur Reinigung empfehlen wir Seifenwasser, niemals [6sungsmittelhaltige Reinigungsmittel. Verwenden Sie zum Rei-
nigen niemals scheuernde, spitze oder scharfe Werkzeuge (Metallburste, Schleifpapier usw.)

Achtung: Ladngendnderungen unter Druck: Jeder Schlauch verlangert oder verkirzt sich unter Druck um ein bestimmtes MaR. Dieser Wert kann in der
GroRenordnung von einigen Prozenten der effektiven Lange liegen. Diese Verdnderung ist abhdngig vom Schlauchtyp bzw. dessen Konstruktion und
Material z.B. bei Kunststoffspiralschi@uchen) in Abh&ngigkeit vom Druck.

Echte Druckschl@uche sind alle die Typen, die ein Gewebe als Drucktréger besitzen. Alle Schlauchtypen mit Kunststoff- oder Stahlspirale sind in erster
Linie Vakuumschlé@uche und eignen sich nur fur eine kurzfristige Druckbelastung.

Sie haben weitere Fragen zur Handhabung?

Wir unterstltzen Sie gern: Telefon: +49 2162 36195-0 | Mail: apd@ocono.com

Ocono APD Schlauchtechnik GmbH
Technologiering 12 | 41751 Viersen | Germany | T +49 2162 36195-0 | apd@ocono.com | www.apd.ocono.com




